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PRODUCTOS CON
MAS VALOR ANADIDO



PENTAIR WELLMATE OFRECE
ALOS INSTALADORES

MAS VENTAJAS, MAS
SOLUCIONES Y MAS
APLICACIONES.

Las innovadoras soluciones WellMate de Pentair para aplicaciones de
refuerzo de presion y almacenamiento de agua ofrecen un producto de
calidad mundial.

Una base de clientes cada vez mayor

Enlos mercados residenciales, comerciales y agricolas de todo el mundo,
los depositos de composite WellMate de Pentair han sido durante mucho
tiempo la opcion preferida por su rendimiento inigualable en comparacion
con el acero. Como lider reconocido en el diseno de depositos de presion de
composite, Pentair WellMate Water Systems le ofrece mucho mas.

Con caracteristicas Unicas que se traducen en beneficios reales para tus
clientes, WellMate de Pentair le diferencia de la competencia.



RESIDENCIAL
COMERCIAL
AGRICOLA

Para sistemas de pozos, almacenamiento

de agua y refuerzo de presion.

UNA DIFERENCIA TANGIBLE

Los depositos WellMate de Pentair
constan de un revestimiento interior
de polietileno de alta densidad y un
revestimiento exterior de fibra de
vidrio sellado con resina epoxy; no
contienen acero, porlo que no se
oxidan. Sus caracteristicas hacen
que todo resulte mas facil. Requieren
muy poco mantenimiento, porque no
se abollany no incluyen pintura que
pueda descascarillarse o requiera
retoques. Su ligero peso (la mitad
que los depositos de acero)hace
que su instalacion resulte mas
facily rapida. De hecho, casi todos
ellos pueden ser instalados por un
solo instalador, o que contribuye a
reducir los costes. Los depositos
WellMate de Pentair cuentan con
certificacion CE y cumplen lanorma
NSF/ANSI 61, seccion 8y anexo G, y
estan totalmente exentos de plomo.
Ademas, cuentan con la garantia de

que no introduciran agentes quimicos

ni elementos indeseables en el agua.

UN PRODUCTO QUE MERECE
LA PENA

Las innovadoras soluciones WellMate
de Pentair para aplicaciones de
almacenamiento de agua y refuerzo
de la presion, le ofrecen un producto
de primera categoria con valor
anadido. Desde el diseno inicial hasta
su entrega, la calidad es el sello
caracteristico de estos depositos.
Equipos de ultima generacion, los
mejores materiales y una planta

de fabricacidn con certificacion
ISO-9001 garantizan que nuestra
estructura de composite de una sola
pieza seainsuperable.

APOYO CONTINUO AL
DISTRIBUIDOR

Como distribuidor de WellMate de
Pentair, disfrutara de las ventajas

de los programas de formacion,
seminariosy asistencia técnica, asi
como de la asistencia en marketingy
los programas de incentivos Growth
Grant.

www.pentair.eu




Serie WM (modelo clésico)

DEPOSITOS
DE AIRE CAUTIVO

FACILES DE INSTALAR, MANTENER
Y REPARAR

Nuestra Serie WM ofrece caracteristicas y
ventajas que los depdsitos de acero no pueden
igualar. Desde su estructura de composite
resistente ala corrosion hasta su peso mas
ligero, sumantenimiento mas sencilloy su
instalacion mas economica,los depésitos de
presion de la Serie WM son los preferidos por
los profesionales, sobre todo si se afaden las
siguientes ventajas al sistema:

« Disponible en conjunto de
desagiie CLASICO, membrana de
polieteruretano (PEU).

« Membrana reemplazable: facilita
las labores de mantenimiento sobre
el terreno.

« Facil de transportar.

« Instalacion sencillay econémica:
normalmente solo requiere una
persona, con la consiguiente
reduccion de gastos.

« Mayor factor de extraccion que
depositos de acero de tamano
similar, para optimizar la eficiencia.

« Ausencia de oxidacion en entornos
corrosivos, algo particularmente
importante en aplicaciones
agricolas y ganaderasy en las
regiones costeras.

APLICACIONES

o Residencial ° Comercial ligera ° Refuerzo de presion
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CLAsICcO

ESTAS SON ALGUNAS DE (2]
LAS CARACTERISTICAS (3
QUE NOS DIFERENCIAN

@ Membrana de poliuretano
(PEU)resistente y totalmente
reemplazable.

@ Revestimiento interno de una
pieza sin costuras moldeado
en polietileno de alta densidad.

© Revestimiento externo
compuesto de hilos continuos
de fibra de vidrio sellados con
resina epoxy de gran calidad. (5 )

O Robusta base polimérica 0o
moldeada resistente a la
corrosiony a los impactos.

© Desagiie de una pieza de
entrada/salida en la parte
inferior moldeado a medida
en PVC de alto impacto.

Conjunto de desagtie CPVC (roscado)

ESPECIFICACIONES - CLASICO

Altura* desde

Capacidad Fresion maxima Extrac*ilon Diametro* Altura total* | entrada/salida | Conexion PesP del .
alones/litros de trabajo Sy ulgadas/cm | pulgadas/cm| hasta el suelo | del sistema conjunto
9 PSI/kPa/bar |galones/litros |P"'9 pulg libras/kg
pulgadas/cm
WM-4 / WM0060 14,5/55 125/862/8,6 4,4/16,5 16/ 41 26/66 175/ 4.4 NPT macho 1" 14,5/86,6
WM-6 / WM0075 19.8/75 125/862/8,6 5,9/225 16/ 41 32/ 81 1757 4,4 NPT macho 1" 17,75/ 8.1
WM-9/WMO0120 29,5/ 12 125/862/8,6 8,9/33,5 16/ 41 441112 175/ 4.4 NPT macho 1" 24,75/11,2
WM-12 / WM0150 40,3/153 125/862/8,6 12,1/ 45,8 16/ 41 57 /145 13/41 4,4 NPT macho 1" 30/13,6
WM-14WB / WM0180 47,1/178 125/862/8,6 14,1/563,5 21/53 41,25/105 2,25/5,7 17" NPT macho  43/19,5
WM-20WB / WM0235 60,0/ 227 125/862/8,6 18,0/ 68,1 24161 41,5/105 2,2515,7 17" NPT macho 50/22,7
WM-23 / WM0300 79,6/ 301 125/862/8,6 23,8/90,4 21/53 62 /157 2,25/5,7 17" NPT macho 65,7/29,8
WM-25WB / WM0330 86,7/ 328 125/862/8,6 26,0/98,5 241861 55,25/140 2,2515,7 174" NPT macho 72,75/ 33,0
WM-35WB / WM0450 19,7/ 453 125/862/8,6 35,9/135,9 24/ 81 74,25/ 189 2,2515,7 17" NPT macho 95/ 43,1

Nota: maxima temperatura exterior de trabajo 49 °C (120 °F). Maxima temperatura interior de trabajo 38 °C (100 °F). Temperatura minima de trabajo 4 °C (40 °F).
*El digmetro, la altura y el peso pueden variar ligeramente sin previo aviso.
** Conforme a las normas actuales del sector, los factores de extraccion se basan en la ley de Boyle. Las extracciones reales variardn en funcién de diversas variables del sistema, como la
precision y el funcionamiento del presostato y el mandmetro y la temperatura de trabajo del sistema.
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Serie UT

DEPOSITOS DE
RETENCION UNIVERSALES

APLICACIONES

° Deposito de contacto para
tratamiento de agua

4

¢MANIPULA AGENTES QUIMICOS, CLORO
0 SULFURO DE HIDROGENO? HAGA CASO
A LOS PROFESIONALES Y ELIJAUT

Sin duda, los mejores depdsitos para tratamiento
de agua son los de nuestra serie UT-Quick
Connect. La estructura de composite dota a toda
lalinea de impermeabilidad frente a los agentes
quimicos que se encuentran en aguas agresivas.
Ademas, las siguientes ventajas dotan a nuestra
serie UT-Quick Connect de una magnifica
versatilidad en cuanto a las aplicaciones:

- Conexiones para tuberias de PVC de entrada/salida:
permiten la conexion en T recta en la parte inferior
del deposito para facilitar las tareas de fontaneria.

«Valvula de purga: para extraer
facilmente los sedimentos del fondo
del depdsito.

- Conversion hidroneumatica: el
conjunto de control del volumen
de aire y el micronizer opcionales
permiten una conversion del deposito
sencillay rapida. Los instaladores ya
no necesitan tener existencias de mas
de un tipo de depdsito de presion.

Hidroneumatico
(con accesorios adquiridos)
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ESTAS SON ALGUNAS DE LAS
CARACTERISTICAS QUE NOS
DIFERENCIAN

@ se requiere una pieza anti-vacio. (2}

@ Revestimiento interior de una
pieza sin costuras moldeado en
polietileno de alta densidad y ©
maxima calidad que proporciona
resistencia alosimpactosy la
corrosion.

© Infinidad de filamentos de fibra de
vidrio cubiertos de resina epoxy
proporcionan una resistencia
superior en un diseno muy ligero.

O Orificio de desaglie adicional.

© Diserio con fondo curvado que
maximiza el tiempo de contactoy
facilita la extraccidn de sedimentos.

DEPOSITO QUIMICO

BOMBA

LLas conexiones para tuberias de PVC
de entrada/salida con toma de 1/4"

ofrecen lamaxima flexibilidad en ENTRADADE AGUA A LA VALVULA DE PURGA
cuanto a aplicaciones.

ESPECIFICACIONES - CLASICO

*

e Capacidad | Presién maxima | Diametro* |Altura total* Altura®desde | conexion del sistema | peso del

Conexion rapida . entrada/salida , .
Modelo galones/ de trabajo pulgadas/ | pulgadas/ hasta el suelo PARTE conjunto

litros PSI / kPa / bar libras/kg

pulgadas/cm | SUPERIOR INFERIOR

UT-30/ WM-UT-110/ CE 30/ 14 75/500/5,0 18/ 41 44,5/ M3 15738 Tomal1%"Q.C.  TomalVs" 25/1,3
UT-40/ WM-UT-150/ CE 40/151 75/500/5,0 16/ 41 57,25/ 145 15738 Toma 14" 0.C. Toma 14" 28/12,7
UT-40SQ / WM-UT-150-SQ / CE 40/ 151 75/500/5,0 21/53 36/ 91 2/51 Toma 14" 0.C. Toma 174" 33/15,0
UT-80/ WM-UT-300/ CE 80/ 303 75/500/5,0 21/53 62,75/ 159 2/51 Toma 14" 0.C. Toma 14" 43/19,5
UT-120 / WM-UT-450/ CE 120/ 454 75/500/5,0 24/ 81 72,25/ 186 2/51 Toma 14" 0.C. Toma 174" 63/ 28,6

Nota: mdxima temperatura exterior de trabajo 49 °C (120 °F). Maxima temperatura interior de trabajo 38 °C (100 °F). Temperatura minima de trabajo 4 °C (40 °F).
Temperatura minima de trabajo 4 °C (40 °F).
*El digmetro, la altura y el peso pueden variar ligeramente sin previo aviso.

ACCESORIOS

(para conversién hidroneumatica)

(Consulte a la fabrica para

determinar el tamafio correcto) Conjunto de control del volumen de aire

Pieza n.2 CH3929-5 Micronizer

Pieza n.2 CH19426 Pieza anti-vacio 1/4" NPT

Conjunto de control del volumen de aire Micronizer Pieza anti-vacio

Nota: [as conexiones flexibles deben instalarse entre las tuberias rigidas y las aberturas del depésito. Estos recipientes presurizados soportan una presion negativa interna de 5" Hg (17 Pa) de vacio
por debajo de la presion atmosférica. Sila presion negativa supera los 5" Hg (17 Pa), deberd instalarse un disyuntor de vacio adecuado. Sila conexion flexible no se instala correctamente o la
instalacion de la pieza anti-vacio es incorrecta, la garantia podria quedar invalidada.
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GUIA DE SUSTITUCION
DE DEPOSITOS RESIDENCIALES

WellMate WH-4/ WM-6LP/ Wh-6/ WM-9/ WM-10LP/ WM-12 | WM-14WB | WM-20WB | WM-23 | WM-25WB | WM-35WB
de Pentair WHMO0060 0C| WM-LP-075 0C| WMOO75 0C | WHMO0120 OC | WM-LP-130 0C | WMO130 OC | WMO150 OC | WMO0180 OC | WM0235 0C | WMO0300 OC | WMO0330 0C | WHMO450 0C

Galones 2 5 1 19 20 30 34 35 40 1] 60 80 87 9
Cmﬁgf" CHIOOT  CHIOO2  CH3001 n/a CH4202  CHB205 n/a n/a CHB205  CHIOD50  CHI2051 n/a CH17255  CH22050
’Xgﬂgf CAIOO1  CA3002  CA3001 n/a CA4202  CA8205 n/a n/a CAI00S0  CAIO050  CAT2051 n/a CAT7002  CA22050
VeIFIOW  Wrs W5 W45 nfa WF6O WFI00 nla nfa nfa WR0  WF200 n/a WF260 WF360
VeITrol e w02 w201 nfa WX-202  WX-205 nla nfa WX-250  WX-250  WX-251 n/a WX-255  WX-350
Clayton Mark CM1001  CM1002 CM-200 n/a CM-202 CM-203 n/a n/a n/a CM-250 CM-251 n/a CM-302 CM-350

Elbl D8 D18 DV50 n/a DV80 n/a n/a n/a n/a DV200 n/a n/a n/a DV450

Challender . yp5 ygs PO n/a PCEE pCT n/a n/a PC122 P14t PCM n/a PC266 PC366
WelrRite —yps  ums WA n/a VRGO VRO n/a n/a WRI20  WRMO  WR200 n/a WR260  WR3GO
Flex-lite  n/a n/a FL-5 n/a FL-7 n/a n/a n/a FL-12 FL-T7 FL-22 FL-28 FL-30 FL-40
Ag;’ljf;f Ve8P VIGP V45 n/a V60 V100 n/a n/a n/a V140 V200 n/a V250 V350
Myers MIL2 MILS MPD14 n/a MPD20 n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a MPD86 MPDTY
gt”a'l‘r‘{‘{tee CA-9 nla nla nla CA-42 nla n/a nla nla CA-120 nla nla CA-220 nla
ﬁ;‘gfxgﬂf‘% n/a n/a PSC-4-4 n/a PSC-20-6  PSC-20-9 n/a PSC-35-10  PSC-40-12  PSC-48-14  PSC-60-20 PSC-80-23  PSC-85-25  PSC-T19-35

lerticalSteel wa  wa PS3O-TON na  PSPLT-TO2 PSPST-TO3  nla n/a na  PSPI20-TS0 PSP200-TS|  n/a  PSP220-T52 PSP320-TRSO

V?,’rﬂgf]'ufgf' PS2-S01 PS5-S02  PSB-S02 n/a PSI9S-T02  PS32-T03 n/a n/a PS35-T05  PSGO-TB0  PS62-T51 n/a PS85-T52  PSTI9-TR0

Vertical Steel PSPI9T-02
ProPSL[huSrce n/a n/a n/a n/a nopISTgy  PSP32-TOB n/a nfa  PSP35-T05 PSP50-TS0  PSP62-T5I n/a PSP85-T52  PSPTI9-TR50
Pe”s“tgtLa“k P2 PIL5 PAD-14 n/a PAD-20 n/a n/a n/a n/a PAD-52 n/a n/a PAD-86 PAD-TI9
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DOS DE LAS APLICACIONES
HIDRONEUMATICAS MAS COMUNES

Informacion sobre dimensiones del deposito
Alahora de seleccionar un deposito WellMate de Pentair de tamano adecuado
para su sistema de agua, son tres los factores que debe tener en cuenta:

- El caudal de la bomba en galones/litros por minuto (GPM/LPM).

« El tiempo minimo recomendado de funcionamiento de la bomba.

- Los parametros de presion minima(corte de entrada)y maxima del sistema
(corte de salida).

Una vez determinados estos factores, los siguientes calculos determinaran, en Sistema de refuerzo

la mayoria de los casos, el modelo que mejor se ajusta a sus especificaciones.* de presion o pozo
poco profundo

Valvula de descarga

reguladora

H— Presostato

Calculo del factor de extraccion

1 Caudal de labomba GPM/LPM iyt
2 Tiempo minimo deseado de funcionamiento de la “ Minutos o
bomba en minutos (1 minuto, 45 segundos = feme e besagte
1,75 minutos). I Man6metro

Al servicio

3 Multiplicar lalinea 1por lalinea 2. Este es el factor Galones/litros
de extraccion minimo o el volumen de agua va.vmaammpusnaﬁ

—

disponible requerido.*

Calculo del tamaiio del depésito oo

4 Presion minima del sistema(corte de entrada) PSIG/kPa/bar e

5 Presion maxima del sistema(corte de salida) PSIG/kPa/bar Sistema de
e pozo profundo

6 Utilizando latablan.®2, localice el factor de ‘ Factor
extraccion aplicable alas lineasn.24yn.2b. :

compuerta
Manometro

[T p~+— Desagtie

7 Dividalalinean.23 porlalinean.26 para determinar Galones!/litros
el volumen minimo total del WellMate requerido.

8 Consulte los datos de diseno y seleccione el modelo Modelo
WellMate con la capacidad total mas baja que sea | union
mayor o igual alalinean.27. i

l | «— Presostato

Valvula de
descarga Bomba
sumergible

POR EJEMPLO: una aplicacion que usa una bomba de 8 GPM con un tiempo de funcionamiento
minimo de 1minuto y un rango de presién del sistema de 30-50 PSIG;

ﬂ Valvula
™ reguladora

8 GPM x 1 minuto 26,7 galones minimo

0,30 (factor) capacidad del depésito

*Si el volumen de agua necesario es mayor que la cantidad calculada en lalinean.2 3,
introduzca esa cantidad en lalinea n.2 3 en lugar del volumen calculado.

TABLA N.2 2 - FACTORES DE EXTRACCION

Presion Presion minima del sistema (corte entrada) - PSIg/(kPa)/bar
maxima del

sistema
(corte salida)
PSlg/(kPa)/bar

30/(207)/2,06 0,21

35/(242)/2,41 0,28 0,19

40/(276)/2,76 0,34 0,26 0,17

45/(3My310 039 032 024 016

50/(345)/3,45 0,44 037 030 022 0,15

55/(380)/3,80 0,47 041 034 028 021 04

60/(414)/4986 050 044 038 032 026 019 013

65/(449)/4,48 053 048 042 036 030 024 018 0,12

70/(483)/4,83 056 050 045 040 034 029 023 017 0711

75/(518)/5,17 053 048 043 038 032 027 022 06 0N

80/(552)/5,51 050 046 041 036 031 026 021 015 0,10

85/(587)/5,86 048 043 033 034 029 024 020 015 0,0

90/(621)/6,20 046 042 037 032 028 023 019 014 0,09

95/(656)/6,55 044 040 03 031 027 022 0,18 013 0,08

100/(690)/6,89 042 038 03 03 026 021 017 013 0,09

105/(725)/7,24 04 037 033 029 02 020 0716 013 008

110/(759)/7,58 03 03 03 027 024 020 01 012 0,08
15/(794)/7,92 03 034 030 026 023 019 015 011 008 0,07
120/(828)/8,27 036 033 029 026 022 018 015 011 0O
125/(863)/8,62 03% 032 028 025 021 018 014

Conforme a las normas actuales del sector, los factores de extraccion se basan en la ley de Boyle. Las extracciones reales variardn en funcién de diversas variables del sistema, como la precision y el
funcionamiento del presostato y el manémetro, la presion de precarga real y la temperatura de trabajo del sistema.
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