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WYSOKO WYDAJNY SYSTEM
ODWROCONEJ OSMOZY MRS-600HE

KONFIGUROWALNY SYSTEM WYSOKIEJ WYDAJNOSCI LAPEWNIAJACY UDWROCONA
OSMOZE | MIESZANA WODE FILTROWANA DO WIELU ZASTOSOWAN W ZYWNOSCI

System MRS-600HE: EV8970-47

MRS 600 HE

WSKAZF'JWKI DOTYCZACE
MONTAZU

¢ Wybierz miejsce montazu, ktére bedzie
w stanie bezpiecznie utrzymac caty ciezar
systemu podczas pracy.

¢ Zaleca sie odwapnianie istniejacej wody
za pomoca sprzetu.

¢ Do podtaczenia nie uzywac zaworu
siodtowego.

¢ Uzyj minimalnej linii wodnej 9,5 mm.

¢ Zainstaluj pionowo z wktadami
zwisajgcymi w dot i pozostaw 76 mm
odstepu ze wszystkich czterech (4) bokow
urzadzenia na zdjecie pokrywy i dostep
serwisowy.

¢ Przewody/orurowanie wody produktu
i zwigzane z nimi tgczniki taczace wylot
produktu RO z serwisowanym sprzetem
powinny nadawac sie do stosowania
z woda o wysokiej czystosci.

ZASTOSOWANIA

@ System redukcji mineratéw do zastosowan w gastronomii, w tym zaparzaczy do
kawy, espresso, parowaréw, piecow konwekcyjno-parowych i tworzenia lodu.

@ |dealny do wykwintnych kaw

WLASCIWOSCI « ZALETY

@ Dostosowany proces mieszania usuwa odpowiednig ilo$¢ rozpuszczonych
substancji statych z naptywajacej wody wodociggowej, aby osiggnac pozadang
koncowa jakos¢ wody.

@ Przy $rednim odzysku na poziomie 78% system MRS-800HE zuzywa zaledwie okoto
Y filizanki wody na kazda zalana filizanke wody.

@ Technologia odwréconej osmozy o wysokim stopniu odzysku gwarantuje znaczne
oszczednosci w optatach za wode i scieki przy minimalnym wptywie na srodowisko.

@ Ponad 50% mniejsze zuzycie energii elektrycznej niz w przypadku standardowych
systemoéw odwroconej osmozy.

€ Wbudowany zbiornik magazynowy zapewnia wystarczajgca rezerwe pojemnosci
do wiekszosci zastosowan — W celu zwiekszenia pojemnosci rezerwowej Pentair
oferuje kompletna linie zbiornikow magazynowych.

€ 7Zmniejsza osadzanie sie kamienia, ktéry moze powodowaé nadmierne przestoje
maszyny i zwiekszone koszty konserwacji.

@ Zmniejsza odczuwalny smak i zapach chloru oraz innych zanieczyszczen, ktére
moga negatywnie wptywac na smak wody i napojow.

WSKAZOWKI DOTYCZACE WYMIARY
OBStUGI ¢ Wilot wody musi dostarczac¢ co najmniej
5,7 1/min.

+ Wymieniaj wktady filtracyjne
w regularnym sze$ciomiesiecznym (6)
programie konserwacji zapobiegawcze;.

¢ Predkosc¢ przeptywu: W zaleznosci od
cisnienia wody w zbiorniku magazynowym
i rozmiaru orurowania prowadzacego do

¢ Wymieniaj wktady RO w regularnym sprzetu,

rocznym programie konserwacji
zapobiegawcze;.

¢ Wktady wymienia¢ w przypadku
osiggniecia wydajnosci znamionowej.

¢ Podczas montazu i wymiany wktadu
zawsze przeptukiwac wktady filtrujace.

¢ Zapoznaj sie z Instrukcja instalacji,
obstugi i konserwacji, aby uzyskac¢
informacje na temat ptukania wktadu
i uruchamiania systemu odwréconej
osmozy.
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DANE TECHNICZNE

+ Wydajnos$¢ dzienna
2271 litréw dziennie nominalnie
(plus dodatek wody z kranu dla
procesoraz woda mieszang).
Catkowita dzienna wydajnosc
produkcji bedzie sie rozni¢ w
zaleznosci od TOS wody z kranu,
procentowego odrzucenia RO
i zgdanej mieszanki TDS wody.
Skontaktuj sie z Everpure, aby
uzyska¢ pomoc w oszacowaniu
tej sumy.

* Predkos$é przeptywu
Zalezne od cisnienia wody
w zbiorniku magazynowym
i rozmiaru orurowania
prowadzgceqo do sprzetu.

+ Wymagania dotyczace cisnienia
roboczego
1,72 - 5,52 bara, bez wstrzagsow
Cisnienie ponizej 3,45 bara moze
miec wptyw na dziatanie uktadu
mieszania.

+ Minimalne wymagania dotyczace

cisnienia statycznego
6,89 bara, bez wstrzgsow.
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+ Minimalne zaopatrzenie w wode
5,71/min

+ Temperatura
4,4 -38°C

+ Wymiary catkowite
81,3 cm wys. x 58,4 cm
dt. x 34,5 cm szer . Dodaj odstep
7,6 cm ze wszystkich 4 stron
na potrzeby zdjecia pokrywy
i dostepu serwisoweqgo.

+ Wlot TDS
1000 ppm maks. zalecane

+ Dostepne napieciai typy
przewodow zasilajacych
EV9970-47: 230 VAC/50 Hz
Schuko CEE 7/7 Plug

+ Waga transportowa
38,6 kg

+ Masarobocza

40,8 kg (bez zewnetrznych
zbiornikéw magazynowych)

Zanieczyszczenia lub inne substancje usunigte

lub zredukowane przez ten system wody pitnej
niekoniecznie znajduja sie w Twojej wodzie

Nie uzywac¢ z woda, ktora jest mikrobiologicznie
niebezpieczna lub jest nieznanego pochodzenia bez
dezynfekcji przed lub za uktadem.

GWARANCJA

System MRS-600HE (z wytgczeniem elementow
wymiennych) objety jest ograniczona gwarancja na wady
materiatowe i wykonawcze przez okres jednego roku
od daty zakupu. Systemy uzdatniania wody Everpure
firmy Pentair®(z wytaczeniem elementow wymiennych)
sg objete ograniczong gwarancja obejmujgca wady
materiatowe i wykonawcze przez okres pieciu lat od
daty zakupu. Elementy wymienne Everpure (wktady
filtracyjne i wktady do uzdatniania wody) sg objete
ograniczong gwarancja na wady materiatowe

i produkcyjne przez okres jednego roku od daty zakupu.
Szczegotowe informacje znajduja sie w drukowane;j

gwarancji. Na zagdanie Pentair dostarczy kopie gwarancji.

Wszystkie wskazane znaki towarowe i logotypy Pentair sa wtasnoscig firmy Pentair. Zarejestrowane i niezarejestrowane znaki towarowe i loga stron trzecich sg wtasnoscia ich

odpowiednich wtascicieli.
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